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MIKROPROCESOROWE STEROWNIKI PARAMETROW ZGRZEWANIA

STEROWNIK TE101

TE101 to podstawowy sterownik parametréw zgrzewania do
jednofazowych zgrzewarek punktowych i garbowych. Ma wyjgtkowo
wszechstronne zastosowanie zaréwno w zgrzewarkach z dociskiem
manualnym jak i pneumatycznym w cyklu recznym i automatycznym.
Umotzliwia przechowywanie do 99 rdéinych technologii zgrzewania
opisanych przez 13 zmiennych. Zintegrowany amperomierz i limity wartosci
pradu pozwalajg na precyzyjng regulacje parametrow i kontrole jakosci
zgrzewania.
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Podstawowe funkcje:
® uproszczone programowanie za pomocg 6 przyciskow
o ilos¢ zapamietywanych programoéw: 99, ilosé¢ zmiennych parametréw: 11
® nastawy: czas docisku wstepnego, miedzy-impulsowego i kor\cowego; czas narastania pradu; czas zgrzewania;

wartos¢ pradu zgrzewania; ilo$¢ impulséw w zgrzewaniu blach ocynkowanych
e synchroniczne sterowanie tyrystoréw i regulacja pradu zgrzewania wycinkami fazowymi
e synchroniczne sterowanie tyrystorow i regulacja pradu zgrzewania wycinkami fazowymi

® pojedynczy lub seryjny tryb zgrzewania. Funkcja WELD/NO-WELD
e kompensacja pradu zgrzewania dla detali ze sSladami korozji
e wbudowany amperomierz
® programowalne limity pradu
e mozliwos¢ zastosowania 2 pedatéw z niezaleznymi programami zgrzewania
® liczba sterowanych elektrozawordéw: 1
e autoregulacja do czestotliwosci sieci 50/60 Hz
e wyjscie do przesytu danych RS 232 (opcja)

STEROWNIK TE550

TE550 jest zaawansowanym, wyjgtkowo wszechstronnym sterownikiem do
réznych typéw zgrzewarek punktowych, wielopunktowych, garbowych i
liniowych. Umozliwia przechowywanie do 250 réznych technologii
zgrzewania opisanych przez 25 zmiennych. Poza 4 przedziatami prostego
cyklu zgrzewania, sterownik umozliwia wykonywanie proceséw zgrzewania
z podgrzewaniem, wygrzewaniem, narostem pradu i impulsami.

Podstawowe funkcje:
® uproszczone programowanie za pomoca 6 przyciskow i wyswietlacza LCD
o ilo$¢ zapamietywanych programdw: 250, ilo$¢ zmiennych parametréw: 25
® nastawy: czas docisku wstepnego, miedzy-impulsowego i korncowego; czas narastania pradu; czas zgrzewania co pot
okresu; pulsacja; wartos¢ pradu zgrzewania; podgrzewanie przed i wygrzewanie po zgrzewaniu; ilos¢ impulséw w
zgrzewaniu blach ocynkowanych
e synchroniczne sterowanie tyrystoréw i regulacja pradu zgrzewania wycinkami fazowymi
e 3 tryby pracy: standardowy FIX, statopradowy IK i statoenergetyczny EK
e pojedynczy lub seryjny tryb zgrzewania. Funkcja WELD/NO-WELD
e wbudowany amperomierz
e funkcja Sepper — kompensacja zuzycia elektrod
o licznik wykonanych zgrzein
e skok wstepny sitownika
o wyswietlanie rzeczywistej wartosci pradu zgrzewania w kA lub odpowiedniego kata fazowego
® liczba sterowanych elektrozaworéw: 4
e autoregulacja do czestotliwosci sieci 50/60 Hz
e wyjscie do przesytu danych RS 232 lub RS 485 (opcja)
e wyjscie dla zaworu proporcjonalnego
® wybor 10 jezykow obstugi, w tym polski
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MIKROPROCESOROWE STEROWNIKI PARAMETROW
ZGRZEWANIA - ZESTAWY

STEROWNIK TE101 (Zestaw 72739)

KIT TE101

Item 38202

LIVl panel sterownika zgrzewalniczego TE101

modut zaptonowy do SCR, max napiecie 440V. Do

50110 montazu na szynie EN50035 i EN50022.

transformator zasilajgcy o mocy 50VA (napiecie
wejsciowe 230-400V + 15V, napiecie wyjsciowe 24V)

ftem 50110

Item 72739

STEROWNIK TE101 (Zestaw 72740)

KIT TE101

S tom 50312 LIV panel sterownika zgrzewalniczego TE101

ftem 50110

modut zaptonowy do SCR, max napiecie 440V. Do

50110 montazu na szynie EN50035 i EN50022.

transformator zasilajgcy o mocy 50VA (napiecie
wejsciowe 230-400V + 15V, napiecie wyjsciowe 24V)

elastyczna cewka Rogowskiego do pomiaru pradu

3893 zgrzewania, czutos$é x1 150mV / kA (L=3500mm)

Item 38938 Item 72740

STEROWNIK TE550 (Zestaw 71963)

Item 38202

KIT TE550

Hem 50275 LYYW panel sterownika zgrzewalniczego TE550

modut zaptonowy do SCR, max napiecie 440V. Do

11
50110 montazu na szynie EN50035 i EN50022.

transformator zasilajgcy o mocy 50VA (napiecie
wejsciowe 230-400V £ 15V, napiecie wyjsciowe 24V)

elastyczna cewka Rogowskiego do pomiaru pragdu
zgrzewania, czuto$é x1 150mV / kA (L=3500mm)

3893

Item 71963
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OPCJONALNE ROZSZERZENIA ZESTAWU 71963
Umozliwiajg komunikacje sterownika TE550 z nadrzednym sterownikiem PLC w

SMOLTECH Technika Zgrzewalnicza Sp. z o.o.

Grupa Technika Spawalnicza Poznan
53-633 Wroctaw, ul. Kazimierza Michalczyka 14

zakresie funkcji dodatkowych.

TECNA

71963

zestaw sterownika TE550

50189

ptyta rozszerzenia o funkcje automatycznego

ostrzenia elektrod

72735

czujnik  sity  docisku  elektrod przed
wtgczeniem pradu zgrzewania

Art. 72735 umozliwia ustawienie max/min limitow sity
docisku elektrod oraz wykrycie przekroczenia tych
wartosci zanim poptynie prad zgrzewania.

W komplecie z szyng montazowg DIN EN50035-EN50022.

KIT TE550+50189+72735

Item 71963

Item 50189 Item 72735
AL zestaw sterownika TE550 KIT TE550+50200+50097
Item 71963
ptyta rozszerzenia o funkcje automatycznego
ostrzenia elektrod
50097 ptyta rozszerzenia do pomiaru napiecia na
elektrodach

Art. 50097 umozliwia pomiar napiecia na elektrodach i
prace sterownika w trybie statej energii ENE. Podczas
sterownik od-czytuje rzeczywisty prad
skuteczny RMS, sktadowg napiecia (V x cosd) oraz czas
zgrzewania w cyklach. lloczyn wartosci | x V x cosd x t daje
wartos¢ energii wydzielonej w procesie zgrzewania,
wyrazonej w dzulach (W x sek.)

zgrzewania

Item 50097

Item 50200

W komplecie z szyng montazowg DIN EN50035-EN50022.
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STEROWNIKI TE850 | TE801

Item 24419

Item 50110

- e Item 50332

TE801

Item 50360

Item 50360

TECNA

ptyta sterownika zgrzewalniczego TE850

TE850 to mikroprocesorowy sterownik parametrow
zgrzewania oporowego stosowany w zgrzewarkach
jednofazowych. Moze byé wykorzystywany w réznych
konfiguracjach w celu dynamicznej zmiany parametréw.

Transformator zasilajacy sterownik
zgrzewalniczy o mocy 100 VA (napiecie
zasilania 230-400V + 15V), wersja do
montazu na szynie EN 50035 i EN 50022.

modut zaptonowy do SCR, max napiecie
440V, wersja do montazu na szynie EN
50035 i EN 50022.

zewnetrzny programator parametréow
zgrzewania

ptyta sterownika zgrzewalniczego TE801
230-480V

TE801 to mikroprocesorowy sterownik parametrow
zgrzewania oporowego. Steruje modutami zgrzewarki, w
szczegolnosci tyrystorami odpowiedzialnymi za wielkos$¢
pradu zgrzewania. TE801 moze pracowac zaréwno z
regulacja mocy, jak i trybem pracy ze statym pradem.
Umozliwia przechowywanie do 250 réznych technologii
zgrzewania opisanych przez programowalne parametry
cyklu zgrzewania. Poza 4 przedziatami prostego cyklu
zgrzewania, sterownik  umozliwia  wykonywanie
procesow zgrzewania z podgrzewaniem, wygrzewaniem,
narostem pradu i impulsami.
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PLYTKA ROZSZERZENIA OPCJIONALNEGO 50299

Podtgczenie komunikacji Ethernet RJ45 10/100Mbit/s.

Interfejs dla oprogramowania komunikacyjnego TECNANET
Ethernet Art.23287. Stuzy do programowania wszystkich
parametrow sterownika oraz pobieranie parametréw w celu
dokumentac;ji produkcji. Ptytka 50299 jest montowana wprost na
ptycie sterownika TE801 w przeznaczonym miejscu.

ptyta rozszerzenia opcjonalnego 50299 i modut
ETHERNET

PLYTKI ROZSZERZENIA OPCJONALNEGO 72223-72226 / 72774-72775

Ptytki interfejsu dla protokotéw komunikacji: PROFIBUS, DEVICENET, CANOPEN, ETHERCAT, PROFINET
oraz ETHERNET/IP. Zestaw ptytek 7222X/7277X jest montowany wprost na ptycie sterownika TES801
w przeznaczonym do tego miejscu.

yry¥x 3 PROFIBUS DPV1

yry¥2 9 DEVICENET

yr7>¥ 3 CANOPEN

ypy¥I 3 ETHERCAT

YN PROFINET

72775 ETHERNET/IP Item 7222372226 / 72774+72775

PLYTKI ROZSZERZENIA OPCJONALNEGO 72266-72269 / 72776-72777

Ptytki interfejsu dla protokotéw komunikacji: PROFIBUS, DEVICENET, CANOPEN, ETHERCAT, PROFINET
oraz ETHERNET/IP. Podtaczenie komunikacji Ethernet RJ45 10/100Mbit/s. Interfejs dla oprogramowania
komunikacyjnego TECNANET Ethernet Art.23287. Stuzy do programowania wszystkich parametrow
sterownika oraz pobierania parametréow w celu dokumentacji produkcji. Zestaw ptytek 7226X/7277X jest
montowany wprost na ptycie sterownika TE801 w przeznaczonym do tego miejscu.

yr7i°mm PROFIBUS DPV1

71y DEVICENET

ypri:am CANOPEN

¥ ETHERCAT

YPYy Bl PROFINET

72777 ETHERNET/IP Item 7226672269 / 7277672777
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WYPOSAZENIE DODATKOWE

TE550 TE550 TE801 TE801
ARTYKUL TE101 | TE550 Zgizg 50189 ;:;’gg 50200 | TE850 | TE801 | 7222X ;:fg; 7226X
72735 50097 7277X 7277X
Przetwornik aluminiowy do
pomiaru pradu zgrzewania
32240 332-36 mm o o o o o o - o o o o
czuto$é x1 150 mV/kA
32241 @ 40-45-46 mm o o o o o o - o o o o
34193 @50 mm o o o o o o - o o o o
32431 @ 50-60 mm o o o o o o - o o o o
32242 @80 mm o o o o o o - o o o o
Przetwornik do pomiaru pradu
32978 zgrzewania o o o o o o - o o o o
(@ czutosé x1 150 mV/kA
)l
N | 32971 czutos¢ x5 750 mV/kA o o o o o o - o [¢] o o
32038 czuto$¢ x10 1.500 mV/kA o o o o o o - o o o o
Przetwornik do pomiaru pradu
zgrzewania 560 mm
EzRE czutosé x1 150 mV/kA O o 0 ° ° ° ) ° ° ° °
L=3500 mm
o,
de& Przetwornik do pomiaru pradu
39236 zgrzewania 800 mm o o o o o o - o o o o

czuto$é x1 150 mV/kA
L=3500 mm

44598 Panel z blachy do mocowania na } . - - & - ) } ) ) }

szafce przemystowe;j

9-pinowa zenska ptytka

S021% interfejsu R5232 ° ° ° 2 0 ° - . . . .
72278 Ptytka interfejsu USB - o o o o o - - - - -
72569 Ptytka interfejsu ETHERNET - o o o o o - o - - -

Ptytka sterujgca zaworem
50220 v 1 - o o o o [¢) - - A - -
proporcjonalnym

Transformator zasilajgcy o mocy
22000 | 50 VA (napiecie wejsciowe 440- o o o o o o o - - - -
500-600V +20V, wyjsciowe 24V)

Modut zaptonowy do SCR,
50278 | napigcie max 600V, do montazu o o o o o o o - - - -
na szynie EN50035 lub EN50022

72219 | Protokét komunikacji Profibus - o o o o o - - = - -
72220 | Protokét komunikacji Devicenet - o o o o o - = - - -
_ i 72221 | Protokét komunikacji CanOpen - o] o o o (o} 1 = = - -
\% 72222 | Protokét komunikacji ETHERCAT - o) o o o o - - o - -
72772 | Protokdt komunikacji PROFINET - o) o o o o - - o - -

Protokdt komunikacii
v/t ETHERNET/IP - ° 0 ° ° 0 . . . - .

50365 Terminal doTFé;olgramowania : ) : : ) } - - - ° o
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STEROWNIKI ZGRZEWALNICZE ZE ZINTEGROWANYM
ZASILANIEM

1250, 1269 oraz 124 XN to mikroprocesorowe jednostki sterujgce zgrzewarkami rezystancyjnymi. Obie
wersje maja zintegrowane zasilanie oraz tyrystor SCR z odseparowanym obiegiem chtodzenia. Stuzg do
sterowania modutami zgrzewarki, w szczegdlnosci tyrystorami odpowiedzialnymi za wielko$¢ pradu
zgrzewania. Obie jednostki mogg by¢ stosowane zaréwno w zgrzewarkach z dociskiem mechanicznym jak
i pneumatycznym.
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TE101 to podstawowy sterownik parametrow
zgrzewania do jednofazowych zgrzewarek
punktowych i garbowych. Umozliwia przecho-
wywanie do 99 rdéznych technologii zgrze-
wania opisanych przez 13 zmiennych. Zin-
ltem38938 tegrowany amperomierz i limity wartosci

ltem 1250A/B/C/D/E pragdu pozwalajg na precyzyjng regulacje pa-
rametréw i kontrole jakosci zgrzewania.

PARAMETRY TECHNICZNE

TYP 1250A | 1250B | 1250C | 1250D | 1250E
STEROWNIK PARAMETROW ZGRZEWANIA TE101

WYLACZNIK GROWNY - - - - -
llo$¢ programowalnych parametréw 13 13 13 13 13
llos¢ programéw zgrzewania 99 99 99 99 99
llo$¢ programéw przywotywanych z PLC 31 31 31 31 31
Wbudowany amperomierz . . . . .
Programowalne limity pradu o o o o o

Kompensacja pragdu zgrzewania dla detali ze

Sladami korozji - stepper * * * * 1
llos$¢ sterowanych elektrozaworow 1 1 1 1 1
Moc nominalna przy P=50% 400V kVA 20 63 80 125 160
Moc nominalna przy P=50% 230V kVA 12 36 50 80 100
Ciezar kg 11 11 12 14 14
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TECNA

NN

ltem 38938

Item 1269A/B/C/D/E

Przyktad
instalacji

sterownika '(——"
Q
w

PARAMETRY TECHNICZNE

TYP 1269 A | 1269B | 1269C | 1269D | 1269E
STEROWNIK PARAMETROW ZGRZEWANIA TE550

WYLACZNIK GEOWNY - - - - -
llo$¢ programowalnych parametréow 26 26 26 26 26
llo$¢ programdw zgrzewania 250 250 250 250 250
llo$¢ programdw przywotywanych z PLC 127 127 127 127 127
Wbudowany amperomierz . . o . .
Programowalne limity pradu . o o . .
Stata wartos¢ pradu . o o o .
Kompensacja pradu zgrzewania dla detali ze . . . . .
sladami korozji - stepper

llos¢ sterowanych elektrozaworéow 4 4 4 4 4
Woyjscie do przesytu danych RS 232 o] o o) o o
Interface USB o o o) o o
Woyjscie dla zaworu proporcjonalny o o o o o
Moc nominalna przy P=50% 400V kVA 20 63 80 125 160
Moc nominalna przy P=50% 230V kVA 12 36 50 80 100
Ciezar kg 11 12 12 14 15
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TE550 jest wyjatkowo wszechstronnym ste-
rownikiem do réznych typow zgrzewarek pun-
ktowych, garbowych i liniowych. Umozliwia
przechowywanie do 250 réznych technologii
zgrzewania opisanych przez 25 zmiennych,
m.in.: czas docisku wstepnego, miedzy-

-~ impulsowego i korcowego; czas narastania
pradu; czas zgrzewania co pot okresu; pulsacja;
wartos¢ pradu zgrzewania; podgrzewanie przed
i wygrzewanie po zgrzewaniu; ilos¢ impulséw w

Item 1247N/1248N/1249N zgrzewaniu blach ocynkowanych.
TYP 1247 N 1248 N 1249 N
STEROWNIK PARAMETROW ZGRZEWANIA TE550
WYtACZNIK GLOWNY ° ° °
Ilos¢ programowalnych parametréw 26 26 26
llos¢ programdw zgrzewania 250 250 250
llos¢ programdw przywotywanych z PLC 127 127 127
Wbudowany amperomierz . ° °
Programowalne limity pradu ] . .
Stata wartos¢ pradu . ° .
Kompensacja pradu zgrzewania dla detali ze R . .
Sladami korozji - stepper
llos¢ sterowanych elektrozaworéw 4 4 4
Woyjscie do przesytu danych RS 232 o o o
Interface USB 0 o) o
Woyjscie dla zaworu proporcjonalny o o o
Moc nominalna przy P=50% 400V kVA 63 125 160
Ciezar kg 27 27 27
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STEROWNIKI ZGRZEWALNICZE - POROWNANIE

TE101 TE550 TE850 TE801
STEROWNIKI TE101 | TES50 ;gi:g ;:f:: ;:2533 ;:2505(? TE850 | TES8O01 ;ZE:S; ;528:; ;:zsg)::
72735 50097
Liczba parametréw 13 26 26 26 26 26 2 16 16 16 16
Liczba programéw 99 250 250 250 250 250 1 250 250 250 250
Programy przywotywane z PLC 31 127 127 127 127 127 - 127 127 127 127
Interfejs R$232 o o o o o o - - - - -
Ptytka interfejsu ETHERNET - o o o o o - o - [ ] [ ]
Interfejs USB o o o o o o - - - - -
Wbudowany amperomierz [ ] [ ] [ ] [ [ (] - [ ] [ ] [ ] [ ]
Limity pradowe [ ] [ ] [ ] [ ] [ (] - ([ ] [ ] [ ] [ ]
Limity ci$nienia - - o ) N o = = - - -
Funkcja STEPPER - [ ] [ ] [ ] [ ] ° - [ ] ([ ] [ ] [ ]
Staty prad - [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] - [ ] [ ] [ ] [ ]
Stata energia - - o) ) fo) ° - - - - -
Kompensacja pragdu wtérnego [ ] - - - - - - - - - -
Licznik zgrzein - [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] o [ [
Sterowanie pulpitem oburecznym - [ ] [ [ [ ] [ ] - - - - -
Liczba sterowanych zaworéw elektromagnetycznych 1 4 4 4 4 4 - - - - -
Docisk z niska sita - o [ [ [ ] [ ] : - - - -
Funkcja wykuwania - o [ [ [ ] [ ] - - - - -
Wyijscie na zaw6r proporcjonalny - o o o o o = = = - -
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