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ZGRZEWARKI STACJONARNE PUNKTOWO - GARBOWE PRADU
ZMIENNEGO, Z DOCISKIEM LINIOWYM O MOCACH 80 - 315 kVA

GLOWNE ZALETY ZGRZEWAREK

* Modutowa konstrukcja ramy, N‘fﬂ’r
ramion, tgcznikéw i sitownikow ‘

* Sitowniki z chromowanymi

Sciankami cylindréw o przedtuzone;j
zywotnosci; przeciwobrotowe

* Elementy pneumatyki nie
wymagajgce smarowania, ‘
eliminujgce wyrzut mgty olejowej
réwnoczesnie chronigc otoczenie d‘
K
-

* Wolne opadanie gtowicy bez
cisnienia dla prowadzenia
ustawien i serwisu

* Sitownik ze skokiem wstepnym ,
sterowanym kluczem T

*  Wbudowany filtr i buforowy
zbiornik powietrza
Z urzgdzeniem odcinajgcym
doptyw powietrza

* Zawory kontrolujgce predkosc¢
elektrod, oraz ttumiki
roztadowania powietrza
zapewniajgce minimum hatasu

* dwupozycyjny pedat elektryczny,
ktory oprocz funkgji pracy
pojedynczej i seryjnej umozliwia
docisniecie dwoch detali razem
bez pragdu i po sprawdzeniu
pozycjonowania poprzez gtebsze
docisniecie pedatu zgrzanie ich
w ustalonej pozycji — standard w
zgrzewarkach punktowych , opcja
w zgrzewarkach garbowych

* Przylgcze dla dodatkowego pedatu
noznego do bezposredniego
przywotywania programu
nr 2 (nie wystepuje przy
zgrzewarkach wyposazonych
w opcje 8232 obrotowego przetgcznika 10 programoéw)

* Transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg; transformator pokryty zywicg epoksydowg
* Synchroniczny, izolowany z obiegu wody tyrystor z wbudowanym termostatem ochronnym

» Start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach garbowych jako wyposazenie
standardowe (w zgrzewarkach punktowych dostepny w opcji)

* Stop bezpieczenstwa niezwtocznie wytgczajgcy zgrzewarke

» Sterownik cyfrowy mikroprocesorowy z mozliwoscig odczytu rzeczywistej wartosci prgdu zgrzewania.
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TABELA Nr 1 — DANE TECHNICZNE ZGRZEWAREK PRADU ZMIENNEGO O MOCY OD 80 DO 315 kVA

NOMINALNA MOC P50% | kVA 80 100 125 160 200 250 315
Typ konstrukcji ramion < A g
zgrzewarki < B >
(patrz TABELA Nr 2) < c -
Zgrzewarka punktowa . . .
Zgrzewarka garbowa . . . . . .
Moc maksymalna kVA 200 280 340 420 560 750 970
Prad zwarcia kA 30 35 39 53 63 75 88
Maks. prad zgrzewania stali kA 24 28 31 42 50 60 70
Takt roboczy 100% kA 6,8 7,0 8,4 11,3 12,8 14,2 16,2
Napiegcie zasilania 50 Hz Vv 400 400 400 400 400 400 400
E;%kg kabli zasilajacych mm? 70 95 2x50 2x70 2x95 | 2x120 | 2x150
Bezpieczniki zwtoczne A 160 200 250 315 400 500 630
6/1206 6/1206 7/1885 711885
4/736 4/736 6/1206
N° 7/1885 7/1885 8/3388 8/3388
Sitownik (patrz TABELA Nr 3) 6/1206 6/1206 7/1885
daN 8/3388 8/3388 9/2945 9/2945
7/1885 | 7/1885 8/3388
9/2945 9/2945 10/5509 10/5509
doprowadzajgcego wode mm 25 25 25 25 25 25 25
Pneumatyka @ Weza bar 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
doprowadzajgcego powietrze | mm 25 25 25 25 25 25 25
¥ 3
1
AWAYA . NN .
SAYAY SAYAY
Ev2
STANDARD: LOW FORCE SQUEEZE OPCJA : LOW FORCE SQUEEZE
DOJAZD Sit OWNIKA DO PUNKTU ZGRZEWANIA DOJAZD SIEOWNIKA DO PUNKTU ZGRZEWANIA
POD ZMNIEJSZONYM CISNIENIEM POD ZMNIEJSZONYM CISNIENIEM

ORAZ FUNKCJA PRZEKUCIA W TRAKCIE ZGRZE-
WANIA (FORGING)
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TABELA Nr 2 - WYMIARY PODSTAWOWE GORNEGO RAMIENIA TYPU :A-B-C ORAZ
MOZLIWOSCI DOBORU SILOWNIKA W ZALEZNOSCI OD TYPU KONSTRUKCJI | ZASTOSOWANEGO

WYSIEGU RAMION

TECNA

20 ! o |3 o |20
A ! !
)i\ g éf & (‘L' &
I | N R
T N g L WV
D mm 300 400 300 | 400 400 600
Sitownik N° 4-6-7 4-6 6-7-8-9 7-8-9-10 7-8-9
o mm 200x250 200x250 250x250 250x250 | 250x250 | 30x380 | 250x250
N°/mm 2/63 2/63 4/63 4/63 4/63 6/63 4/63
L mm 500 800 800 1000 1500 800 1000 1600
Soitownik N° 4-6 4 4-6-7 4-6 4 6-7-9 6-7 6
ad mm 32 32 32 32 32 40 40 40
@D mm 80 80 100 100 100 120 120 120
l
TABELA Nr 3 - SILOWNIKI
Typ N° 4 6 7 8 9 10
Srednica @mm 125 160 200 200x2 250 250x2
Cisnienie:
6 bar daN 736 1206 1885 3388 2945 5509
1 bar daN 123 201 314 565 491 918
Skok
Catkowity mm 100 100 150 150 150 150
Nastawialny mm 0+80 0+100 0+120
Zuzycie powietrza
na 1000 cykli przy
skoku:
SOMRG Nm? 13 21 50 85 83 141
30mm Nm? 8 14 30 20 50
Ttok O @mm 70 90 100 100 - -
Ttok ¢ mm - 86x86 96x96
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WYBRANE OPCJE

Selektor obrotowy — umozliwia szybki
i bezposredni wybor jednego z 10 programow.

A. Opuszczanie gtowicy bez cisnienia
B. Skok wstepny sterowany kluczem
C. Przycisk stopu bezpieczenstwa niezwtocznie
wytgczajgcy zgrzewarke
D.Regulowany skok wstepny

Interfejs RS 232 umozliwiajgcy podtgczenie
do komputera PC i drukarki

Sterowanie skokiem wstepnym za pomocg przyci-
sku noznego zamiast klucza Rozwigzanie stosowa-
ne tylko w zgrzewarkach punktowych jesli wymaga
tego technologia. Dodatkowy przycisk nozny do
wywotywana programu nr 2.

Zawoér proporcjonalny — umozliwia zaprogramo-
wanie odpowiedniego cisnienia na sterowniku
zgrzewarki, i podczas pracy kontroluje cisnienie
oraz realizuje jego zmiany przy zmianie programu
zgrzewania

Zawor odcinajacy przeptyw wody chtodzgcej
W zgrzewarce po jej wytgczeniu.

Dwuprzyciskowa konsola START na postumencie
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